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Baustein

Artur Fischer, Tumlingen (Kr. Freudenstadt, Deutschland), ist als Erfinder genannt worden
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Die Erfindung betrifft einen Baustein mit Verbin-
dungsmitteln in Form von hinterschnittenen Nuten, Fe-
dern und/oder Zapfen zum Anschlul weiterer Bausteine.
Ein solcher Baustein kann z. B. fiir Spielzeugbaukasten,
aber auch fiir die allgemeine Bautechnik verwendet wer-
den.

Es ist das Ziel der Erfindung, einen derartigen Bau-
stein so auszubilden, daB er eine moglichst groBe Ela-~
stizitiit aufweist und daher, ohne Beeintréchtigung eines
exakten Schiebesitzes der Federn bzw. Zapfen in den
Nuten, groBere Herstellungstoleranzen als bei den bis-
her vorgeschlagenen Bausteinen dieser Gattung moglich
sind, Hierdurch 1#Bt sich der Herstellungsaufwand der
Bausteine verringern, Dies ist von grofler Bedeutung,
da derartige Bausteine in Massenfertigung hergestellt
werden.

ErfindungsgemiB wird dieses Ziel dadurch erreicht,
daB der Baustein einen ein rohrformiges Profil aufwei-
senden Hohlkdrper mit Verbindungsmitteln an den
AuBenwiinden und mindestens eine den Hohlk6rper ab-
schlieBende Stirnkappe mit einem stirnseitig angeordne-
ten Verbindungsmittel aufweist.

Vorteilhaft weist der HohlkSrper als Verbindungs-
mittel in seinen AuBenwinden in L#ngsrichtung ver-
laufende, zum Hohlkdrperinneren geschlossene Nuten
und/oder in Léngsrichtung verlaufende Federn auf, die
mit von der Innenseite oder AuBenseite her offenen
Schlitzen versehen sind. Durch diese Schlitze wird die
zum Toleranzausgleich dienende Elastizitdt der Federn
wesentlich erhht.

ZweckmiBig ist die Wandstirke des Hohlkorpers
entlang aller AuBenwinde und im Bereich eventueller
Nuten etwa gleich.

Zur Erhéhung der Biegefestigkeit des Hohlkorpers
konnen. innere Versteifungsrippen vorgesehen sein, die
in einem Arbeifsgang mit dem Hohlkdrper hergestellt
sind.

ZweckmiBig fluchten die Seitenwinde der Stirn-
kappe mit den AuBenwinden des Hohlkdrpers. Hier-
durch wird ein Baustein geschaffen, der sich infolge
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seiner in Lingsrichtung durchlaufenden AuBenwinde
leicht mit anderen Bausteinen zu Bauten verbinden 188t,
die glatte AuBenseiten haben. Die leichte Zusammen-
setzbarkeit der Bausteine kann noch dadurch geférdert
werden, daB die Stirnkappe ebenfalls hinterschnittene
Nuten aufweist, die mit den Nuten des Hohlkodrpers
fluchten.

Vorteilhaft weist die Stirnkappe Nasen auf, die zur
Festlegung der Kappe in Aussparungen in den AuBen-
winden des Hohlkorpers einrasten konnen. Hierdurch
koénnen die Stirnkappen in sehr einfacher Weise mit
den Hohlkdrpern verbunden werden. Es besteht jedoch
auch die Moglichkeit, die Stirnkappen durch Einpressen,
Einkleben, Verschrauben oder Verstiften mit dem Hohl-
korper zu verbinden.

Vorzugsweise bestehen die Hohlkérper und die
Stirnkappe bzw. Stirnkappen aus einem formbestéindi-
gen, zihen und elastischen Kunststoff. Die Hohlkdrper
konnen dann nicht nur im SpritzguBverfahren, sondern
auch in groBeren Lingen im Strangprefverfahren
hergestellt werden. Die Hohlkdrper und die Stirnkappen
konnen jedoch auch aus Metall hergestellt sein.

Der erfindungsgemifie Baustein besitzt die zusétz-
lichen Vorteile der Materialersparnis und des geringeren
Gewichtes im Vergleich mit Vollkdrper-Bausteinen.

In der beiliegenden Zeichnung sind mehrere Aus-
filhrungsbeispiele des Erfindungsgegenstandes darge-
stellt. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 einen Querschnitt durch den Hohlko6rper eines
erfindungsgemiBen Bausteins mit vier Nuten,

Fig. 2 einen Querschnitt durch einen Hohlkdrper
mit zwei Nuten und zwei Federn,

Fig. 3 eine perspektivische Teilansicht eines er-
findungsgemiBen Bausteines,

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung
eines zweiten Beispiels des anderen erfindungsgemiflen
Bausteines,

Fig. 5 ein drittes Beispiel ebenfalls in einer der
Fig. 3 entsprechenden Darstellung,
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Fig. 6 eine Stirnkappe in Seitenansicht,

Fig. 7 die Stirnkappe gem#B Fig. 6 in Drauf-
sicht, teilweise aufgebrochen und

Fig. 8. 9 und 10 drei weitere Querschnittsformen
von Hohlkoérpern.

Fig. 1 zeigt einen Hohlkorper 1 etwa quadratischen
Querschnitts, in dessen AuBenwinden je eine hinter-
schnittene, in Lingsrichtung durchlaufende Nut 12
vorgesechen ist. Anstelle dieser Ausfilhrung kann ein
Hohlkorper 101, wie Fig. 2 zeigt, auch mit zwei Nuten
112 und zwei Verbindungsfedern 4, 4’ versehen sein.
Die Nuten 12, 112 erstrecken sich dabei iiber die ganze
Linge des Hohlkorpers 1 bzw. 101 und sind lediglich
nach auBlen offen.

Das Profil der HohlkGrper kann jedoch auch an-
dere geeignete Formen haben. So kann ein Hohlkdrper
201 (Fig. 8) mit dreieckférmigem, ein Hohlkérper 301
(Fig. 9) mit rundem oder ein Hohlkdrper 401 (Fig. 10)
mit sechseckigem Querschnitt ausgebildet sein.

Alle gezeichneten Ausfithrungsbeispiele gewihrlei-
sten infolge ihres Profils einen guten Schiebesitz bei Ein-
fiihrung eines Zapfens oder einer Feder in eine Nut 12
bzw. 112, da die benachbarten Bereiche 15 und 16 bzw.
115 und 116 des Hohlkérpers beim Einfiihren des Zap-
fens infolge ihrer Formelastizitit ausweichen k&nnen,
so daB die Nuten den eingesteckten Zapfen bzw. die Fe-
der federnd umgreifen und damit einen guten Tole-
ranzausgleich bieten.

Fiir die in Léngsrichtung durchlaufenden Federn 4,
4’ wird eine weitere Verbesserung des Schiebesitzes und
Toleranzausgleichs dadurch erreicht, daB die Federn,
wie in Fig. 2 dargestellt ist, entweder mit einem nach
der Innenseite des Hohlkorpers 101 verlaufenden Schlitz
5 oder mit einem nach auBlen offenen Schlitz 6 versehen
sind. Der Hohlkdrper 1 weist ferner Querbohrungen 7
auf, die zur Aufnahme von Lagerwellen dienen. Zur Er-
héhung der Biegefestigkeit des Hohlkorpers sind innere
Versteifungsrippen 14, 114 vorgesehen, die einstiickig
mit dem Hohlkrper 1 bzw. 101 hergestellt sind. Jede
Rippe 14, 114 erstreckt sich vom Grund einer Nut 12
bzw. 112 zum Grund der gegeniiberliegenden Nut bzw.
zum Fuf} der gegeniiberliegenden Feder 4, 4/, damit
ein Ausweichen der die Nut 12 bzw. 112 bildenden
Wandung in die Bereiche 15, 16, 115, 116 nicht be-
hindert ist.

Um den Hohlk&rper mit anderen Bausteinen stirn-
seitig verbinden zu kOnnen, dienen an den offenen
Enden des Hohlkorpers befestigte Stirnkappen 8, 108,
208. Die Stirnkappen vervollstindigen somit einen Hohl-
korper zu einem Baustein. Die in Fig. 6 und 7 dar-
gestellte Stirnkappe 8 weist Nasen 13 auf, die in
entsprechende Aussparungen 9 des Hohlkérpers 1 ein-
rasten und dadurch die Stirnkappe 8 mit dem Hohl-
kOorper 1 fest verbinden kénnen. Es besteht jedoch
auch die Moglichkeit, die Stirnkappe mit dem Hohl-
kérper durch Verkleben, Einpressen, Verschrauben oder
Verstiften zu verbinden. Dann kann auf die Anbringung
der Teile 9 und 13 verzichtet werden. Der Hohlkorper
Konnte auch nur an einer Stirnseite mit einer Stirnkappe
versehen sein.

Die Stirnkappe 8 ist mit Nuten 2 versehen, die ge-
mil Fig. 3 an die Nuten 12 des Hohlkdrpers 1 an-
schlieBen. Die Stirnkappe 8 triigt ferner einen Zapfen 3,
der hinterschnitten ist und eine vorzugsweise quadra-
tische Stirnfldche aufweist.

Fig. 4 zeigt eine Stirnkappe 108 mit einer hinter-
schnittenen Quernut 10, die an ihren Enden in je eine
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zum Einfithren der Stirnfliche eines Zapfens 3 aus-
reichend gro3 bemessene Erweiterung 11 iibergeht.
Hierdurch wird erreicht, daB an einer Reihe von stirn-
seitig miteinander verbundenen Bausteinen nachtriiglich
noch zur Seite ragende Bausteine angesetzt werden kon-
nen. Deren stirnseitige Zapfen werden hierzu einfach in
eine Erweiterung 11 eingefiihrt. AnschlieBend wird der
gesamte Baustein so weit verschoben, bis sein Zapfen
in die Nut 12 eingreift.

Der Hohlkérper 1 kann mindestens am einen Ende
auch durch eine dachformige Stirnkappe 208 abge-
schlossen sein, wie dies Fig. 5 zeigt. Es besteht infolge-
dessen die Moglichkeit, an einen derart ausgebildeten
Baustein nicht nur in Lings- oder Querrichtung, sondern
auch in schriger Richtung einen weiteren Baustein an-
setzen zu konnen, wie es beispielsweise zum Bau von
geschwungenen Torbdgen oder Gewdlben erwiinscht ist.

Der Hohlkorper und die Stirnkappe sind zweck-
miBig aus einem formbestindigen, zihen und elastischen
Kunststoff hergestellt. Zur Herstellung kommt nicht nur
das SpritzguBBverfahren, sondern insbesondere fiir Hohl~
korper groBerer Léangen auch das StrangpreBverfahren
in Frage. Die Teile konnen jedoch auch aus Metall
gefertigt sein.

Die beschriebenen Bausteine konnen sowohl fiir
Spielzeugbaukésten als auch in der allgemeinen Bau-
technik bei Ausbildung in den jeweils geforderten Di-
mensionen Anwendung finden.

PATENTANSPRUCH

Baustein mit Verbindungsmitteln in Form von hin-
terschnittenen Nuten, Federn und/oder Zapfen zum
AnschluBl weiterer Bausteine, gekennzeichnet durch
einen ein rohrférmiges Profil aufweisenden Hohlkdrper
(1, 101, 201, 301, 401) mit Verbindungsmitteln an
den AuBenwinden und mindestens eine den Hohlkdrper
abschlieBende Stirnkappe (8, 108, 208) mit einem stirn-
seitig angeordneten Verbindungsmittel.

UNTERANSPRUCHE

1. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Hohlkdrper (1, 101, 201, 301, 401)
in seinen Auflenwidnden in L#ngsrichtung verlaufende,
zum Hohlkérperinnern geschlossene Nuten (12, 112)
aufweist,

2. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Hohlkorper (101) an seinen AuBen-
winden in Lingsrichtung verlaufende Federn (4, 4°)
aufweist, die mit von der Innenseite oder der AuBenseite
her offenen, ebenfalls in Lingsrichtung durchlaufenden
Schlitzen (3, 6) verschen sind.

3. Baustein nach Unteranspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Wandstirke des Hohlkorpers (1,
101, 201, 301, 401) entlang aller AuBenwinde und im
Bereich der Nuten (12, 112) etwa gleich ist.

4. Baustein nach Patentanspruch oder einem der
vorhergehenden Unteranspriiche, dadurch gekennzeich-
net, daBl der Hohlkbrper (1) in den AuBenwinden
Querbohrungen (7) zur Aufnahme von Lagerwellen be-
sitzt.

5. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Hohlkdrper (1, 101, 201, 401) einen
mehreckigen, vorzugsweise quadratischen Querschnitt
aufweist und jede AuBenwand mit einem Verbindungs-
mittel versehen ist.

6. Baustein nach Patentanspruch oder einem der
Unteranspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB der
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Hohlkérper (301) im Bereich der AuBenwandung rund
ausgebildet ist.

7. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Hohlkdrper (1, 101) zur ErhShung
seiner Biegefestigkeit innere Versteifungsrippen (14,
114) aufweist, die in einem Arbeitsgang mit dem Hohl-
koérper hergestelit sind.

8. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Seitenwinde der Stirnkappe (8) mit
den AuBenwinden des Hohlkdrpers fluchten.

9. Baustein nach Unteranspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stirnkappe (8) hinterschnittene Nuten
(2), die mit den Nuten (12) des Hohlkdrpers (1) fluch-
ten, aufweist.

10. Bausteine nach Unteranspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in die Stirnseite der Stirnkappe (108)
eine Nut (11) eingeschnitten ist.

11. Baustein nach Unteranspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daB an den Enden der Nut (11) Erweite-
rungen vorgesehen sind, deren Querschnitt der Aufien-
flache eines Zapfens (3) entspricht und die oberhalb
einer Nut (12) des Hohlkdrpers (1) angeordnet sind.
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12. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an der Stirnseite der Stirnkappe (8) ein
hinterschnittener Verbindungszapfen (3) vorgesehen ist.

13. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stirnkappe (8) seitliche Nasen (13)
aufweist, die zur Festlegung der Kappe in Aussparungen
(9) in den AuBenwiinden des Hohlkdrpers (1) einrasten.

14. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, daf3 die Stirnkappe durch Einpressen, Einkle-
ben, Verschrauben oder Verstiften mit dem Hohlkdrper
verbunden ist.

15. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Stirnseite der Stirnkappe (208) recht-
winklig oder geneigt zu den Auflenwinden des Hohl-
korpers (1) angeordnet ist.

16. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Hohlkdrper (1, 101, 201, 301, 401)
und die VerschluBkappe (8, 108, 208) aus einem form-
bestéindigen, zdhen und elastischen Kunststoff bestehen.

17. Baustein nach Patentanspruch, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Hohlkdrper (1, 101, 201, 301, 401)
und die VerschluBkappe (8, 108, 208) aus Metall be-
stehen.

Artur Fischer
Vertreter: Anton J., Willi, Thalwil
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